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Eugene Freyssinet, un Artisan.

Association Eugéne Freyssinet

Issu d’'une lignée d’artisans
corréziens, Eugene
Freyssinet écrivait a leur
propos : « Artisans
universels, ces hommes se
sont créés une civilisation
caractérisée par un souci
extréme de la
simplification des formes
et de 'économie de
moyens ».
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Association Eugéne Freyssinet

Construction
des Hangars
d’Orly .
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Association Eugene Freyssinet

Construction des Hangars d’Orly
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I \ Plougastel 1925-1930
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m Construction du Pont de Plougastel

Association Eugene Freyssinet




W Construction du Pont de Plougastel

Association Eugéne Freyssinet
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3 drches de 1867 de portee
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Caracas 1951-1953




A/ Construction des trois viaducs de Caracas
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V ‘l Construction des trois viaducs de Caracas

Association Eugéne Freyssinet
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Association Eugene Freyssinet
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et le développement durable

L'économie de moyens est recherchée par Eugene Freyssinet :

- Par tempérament : il est auvergnat,

- Pour ménager les ressources rares de la collectivité : c’est le devoir du constructeur,

- Pour construire malgré les périodes de pénurie des premiere et deuxieme guerres
mondiales.




Eugene Freyssinet

Association Eugéne Freyssinet et Ie d éve | oppeme nt d ura b I e

Autres exemples de I'économie de moyens selon Eugene Freyssinet :
-Les voltes a nervures par-dessus (1913),

-Le cintre glissant (1916

Halle Freyssinet - Paris




Association Eugéne Freyssinet

La précontrainte,
inventée en 1928,
donne 'occasion a
Eugene Freyssinet

d’optimiser les
procédés de
construction des
ouvrages par le
recours a la
préfabrication.

Eugene Freyssinet et préfabrication

REPUBLIQUE FRANGAISE.

MINISTERE DU COMMERCE ET DE L’INDUSTRIL.

DIRECTION DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE.

BREVET D’INVENTION.

Gr. 7. — ClL 1.

N° 680.547

- Procédé de fabrication de piéces en béton armé.
MM. Eoctne FREYSSINET et Jean SEAILLES résidant en France (Seine).

. Demandé le 2 octobre 1928, 4 16" 20™, & Paris.
Délivré le 22 janvier 1930, — Publié'le 1= mai 193o0.

[Brevet d'invention dont la délivrance a élé ajoucnée en exécution de l'art. 11 §7 de la loi du 5 juillet 1844
modifiée par la loi du 7 avril 1g02.]
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ab permet de nemployer qu'une quantité

La présente invention a pour objet une
méthode de fabrication de piéces ou élé-
ments en béton armé moulés d’avance et
destinés & n’étre employés ou mis en place
qu’aprés leur prise et leur durcissement,
tels que poteaux, poutres, formes, traverses
de chemin de fer, caniveaux, clétures,
panneaux, etc...

Dans les procédés habituels on utilise
e béton pour enrober les armatures que
Yon place dans le moule sans qu’elles aient
& subir une tension initiale pendant la
fabrication. Dans la pidce terminée, e
métal travaille, par suite, selon les efforts
auxquels elle est soumise, soit & 1a traction,
soit & la compression; or, on cosnidére
généralement comme nulle la résistance du
béton & I’extension et.son travail & la com-
pression est seul utilisé,

Le procédé de cette invention consiste

au contraire & armer les piéces de telle sorte.

que Vensemble se comporte comme si le
béton absorbait une partie importante des
efforts de flexion, ce qui, & résistance égale

de métal trés réduite et d’obtenir, par suite,
des pidoees plug 1égéres et d’un prix de revient
beaucoup moins élevé, le fer constituant
Tarmature représentant, & raison de son

30 prix, la matiére premiére la plus onéreuse,

Dans ce but, les armatures sont tendues
au moyen de tout dispositif convenable
dans le moule de fagon, non seulement &
les raidir, mais encore & les y soumettre

& un effort de traction plus ou moins impor- 35

tant, mais qui pourra étre poussé plus loin,
en vue de leur donner une tension initiale
qui sera généralement dun ordre ftel,
qu’elle correspondra & un allongement élas-
tique important du métal.

Les armatures ainsi tendues, sont de pré-
férence pourvues de dispositifs d’ancrage
destinés & transmettre au béton aprés prise,
les efforts de tension initiale auxquelssont

ho

soumises, de telle sorte qu’aprés démoulage, 45

les dispositifs de tension étant reldchés,
ie métal reste tendu dans le béton qui sera,
par 14 méme, mis en état de compression
permanente. L’ensemble de la piéce armée

obtenue sera done composé d’'un bloc dans 50

lequel, avant tout effort de charge ou de
surcharge, tout ou partie du métal travaille
déja & la traction et le béton a ia compres-
sion.

La description qui va suivre, en regard 55

du dessin annexé, donné & titre d’exemple,
fera bien comprendre de quelle maniére
Pinvention peut 8tre réalisée.

La fig. 1 cst le schéma d’une installation

de moulage d’'un bloo parallélipipédique, 6o

Le premier brevet
est celui de
poutres, poteaux,
traverses mises
en précontrainte
par fils adhérents
au béton. L'idée
de réutiliser le
moule était une
évidence.

Eugene Freyssinet
va 'améliorer,
toujours a la
recherche de
I'optimum.
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Eugene Freyssinet quitte I'Entreprise Limousin apres avoir inventé la
précontrainte et se lance seul dans la fabrication de poteaux en béton
précontraint destinés a soutenir des lignes électriques. En 1933 il est
en mesure de fabriquer 50 poteaux préfabriqués en béton précontraint
par jour dans son usine de Montargis. Malheureusement la crise a fait
disparaitre tous ses clients : il est ruiné mais il a réussi :

- A obtenir des bétons de trés bonne qualité en associant vibration,
compression et essorage des bétons,

-A accélérer les cadences de fabrication en placant les moules dans
une étude a vapeur.
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Association Eugéne Freyssinet

% A .!v'-\.
Les poteaux .. \\
électriques @

de la
FORCLUM F

e
;nw

]' 1‘*’1'1 "HA | ||, e
QO T e Ty




Association Eugéne Freyssinet

-
|
|

Le
sauvetage
de la gare
maritime

du Havre
1934
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Association Eugene Freyssinet

La gare maritime du Havre, tout juste achevée, s’enfoncait de 25
mm par mois dans une couche d’argile épaisse. Ses fondations
reposaient sur des pieux de 10 m environ, trop courts pour
atteindre les couches résistantes du sous-sol.

Solution Eugene Freyssinet : enfoncer par-dessous la structure du
batiment 700 pieux de 25 a 30 m prenant appui sur les
soubassements de la gare maritime, solidarisés et consolidés par |la
précontrainte.

Les pieux sont préfabriqués a l'intérieur du batiment par troncons
élémentaires de deux metres, assemblés par précontrainte et
enfoncés dans le sol grace a des vérins spécialement congus par
Eugene Freyssinet. Vibration, compression et étuvage du béton
sont utilisés.

Les tassements cesserent des que les premiers pieux furent mis en
ceuvre.
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Association Eugene Freyssinet

L'entreprise Campenon Bernard devait construire une conduite d’eau de pres de 50 km de
longueur. Eugene Freyssinet met au point un procédé original de préfabrication de tuyaux
rendus étanches par la précontrainte.

Procédure de fabrication

1- Les fils d’acier sont disposés entre le coffrage intérieur et le coffrage extérieur du moule
(cylindres concentriques).

2- Le béton est coulé dans le moule puis vibré.

3- Par I'action de vérins on provoque I'extension du coffrage intérieur, le coffrage extérieur
restant fixe. Uexces d’eau du béton est expulsé et les fils d’acier sont mis en tension sans
cisaillement du béton.

4- Chauffage a la vapeur du béton pour le durcir.
5- Démoulage du tuyau terminé.

On n’a rien fait de mieux depuis !
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Association Eugene Freyssinet

Les conduites d’eau de ’'Oued Fodda, Algérie 1936
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Association Eugéne Freyssinet

Eugene Freyssinet et préfabrication

Le pont de Luzancy

1941 - 1946
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Le pont de Luzancy




Le pont de Luzancy

Association Eugéne Freyssinet
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Association Eugéne Freyssinet
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Le pont de Luzancy
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Association Eugene Freyssinet

La préfabrication = un aspect de la recherche de l'optimum
d’Eugene Freyssinet, optimum de la matiere et optimum
des procédés de réalisation.

Jean Chaudesaigues : « Eugene Freyssinet fut un
constructeur passionné qui a voulu tirer la quintessence de

la matiere. »



