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I- PRESENTATION DU GROUPEMENT yee

Principaux travaux sous-traités

} KELLER

Pose d’ARMATURES du BETON CERTIFIEE AFCAB




lI- ORGANISATION DU CHANTIER BARD -

Planning des travaux

Données d’entrées

* Délai global : 54 mois dont 3 mois de préparation
* Démarrage travaux : 22/5/23

* 20 jalons contractuels dont J16 fin GC/Vantellerie fixé au 27 mars 2025

Contraintes prises en compte
| |

» Condamnation des canaux des glaces RD/RG

e Durée des alternats <9 mois

» Sureté de la digue amont: 2 barrieres «  Gestion des déviations pour

e Fermeture Hall manutention usine <3 mois réaliser les 3 ouvrages: OA1, OA3

* Déviation des réseaux en digue amont ot OAS

* Indisponibilités fixées des groupes G1/G2 (RG) ou G3/G4 (RD)



II- ORGANISATION DU CHANTIER yee

Main d’oeuvre

PLANNING MAIN D'OEUVRE - MARCKOLSHEIM

Demathieu Bard Schleith Vogel TP

Heures 65 000 20 000 23 000

Effectif en pointe 30 21 20




II- ORGANISATION DU CHANTIER yee

Matériaux

> Béton de structure : 6 000 m?
> Béton immergé : 300 m3

» Bouchons injectés: 3 200 m2
» Armatures HA : 610 Tonnes
» Palplanches : 2300 To

> Liernes et butons: 260 To




llI- SPECIFICITES TECHNIQUES

Modes opératoires palplanches

Mise en place des palplanches: 2 techniques utilisées




I1I- SPECIFICITES TECHNIQUES @y

Modes opératoires palplanches
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I1I- SPECIFICITES TECHNIQUES @y

Réalisation des batardeaux au bord du canal usinier

Phase 1 Phase 3

a Coupe transversale

avec arase supériere




I1l- SPECIFICITES TECHNIQUES

Réalisation des batardeaux au bord du canal usinier

Phase 5 Phase 7

Battage du rideau arriére par la méthode de battage guidé




I1l- SPECIFICITES TECHNIQUES

Réalisation des batardeaux au bord du canal usinier




I1l- SPECIFICITES TECHNIQUES

Réalisation des batardeaux au bord du canal usinier




ll1- SPECIFICITES TECHNIQUES

Phasage

Mise en ceuvre des clous d’ancrage (bétons immergeés)
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ll1- SPECIFICITES TECHNIQUES
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Forage

Le forage estréalisé en petite

perforation utilisantun
moniteur (support des buses)
equiped'un taillant a son
extremite.

Modes opératoires Jet Grouting

Cement suspension

T High-pressure pump

Jetting

Le découpage du sol au moyen
des jets coulis/eau commence
des l'extremite inférieure du
troude forage. U'excedent

de meélange eau/sol ciment
remonte ala surface. Les
systéemesd'enregistrement

de parametres garantissentle
controle permanent de tous les
parametres pertinents.

Cement/

Bentonite

Soilcreting

Paralléelement a I'érosion du sol,
le coulis de ciment est mélangé
avec le sol.

Les turbulences causées par

le processus de forage aujet
creent le mélange uniforme
nécessaire des composants qui
formentl'élément Soilcrete®.

Mixer and
storage tank

Disposition

Les éléments Soilcrete®a
geometrie variable peuvent
étre construits frais sur frais
ou frais contre solide et relies
ou connecteés de différentes
manieres.




I1I- SPECIFICITES TECHNIQUES @y

Modes opératoires Jet Grouting

Obijectif

Elevation vers I'amont L.
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I1l- SPECIFICITES TECHNIQUES

Modes opératoires Génie civil

Phase 1

Phase 2

Phase 3

Phase 4
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lll- SPECIFICITES TECHNIQUES CONSTRUCTION

Bouchons injectés

NDC EXE 650.15.211768 D
Passe 3 poissons & Marckolsheim (67)

5.2.2.  Stabilité du bouchon rive droite zone H1 :

La stabilité du bouchon est présentée sur le schéma ci-aprés pour la rive droite zone H1 -

Données pour e dimensionnement du bouchon

M iweau du TN 17B.00 NGF
Miveau de la nappe phréatique caté terre 174.00 NGF
Fand defoutlle FF el 18830 NGE
Miveau d= la nappe phréstigue cote fouille 168,30 NGF
Densité humide 200kN/m3
Dznsit zaturée 200kNm3
(Densite bouchon 2000 kNS m3
Epaisseur bouchon 100 m
Différentiel de gradeent hydrauligue 570
Cote de s base du bouchon

Résultats du dimensionnement du bouchon

Vet 3
Coafficient de sécurite sur ke bouchon - Yeudar 3

Faudsr gL =t
]

wirif coef. du bouchan ©

178,00 NGF

141,00 NGF
174.00 KGF

163,20 NGF

168,20 NGF

Couche de 50cm

de ciment 165,05
Couche de 50cm T

de silicate

Soit une cote inférieure du bouchon Zmw = 164.05 NN et une cote supérieure du bouchon
Zaupn = 165.05 NN
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l11- SPECIFICITES TECHNIQUES BARD

Bouchons injectés

Réalisation bouchon injecté

* Forage par vibrofoncage des emplacements de canules

* Mise en place des canules, 2 par forage:

* Noyage des canules dans un coulis de gaine




I1I- SPECIFICITES TECHNIQUES @y

Modes opératoires Génie civil

Joint hydrogonflant Joint Waterstop Joint Pentaflex

- DETAIL JONCTION RADIER -




I1I- SPECIFICITES TECHNIQUES @y

Modes opératoires Génie civil

—-a—nrﬁw‘w-rﬂﬁﬁiﬁf; 2

Phase 1

Phase 2

Phase 3

Phase 4




I1I- SPECIFICITES TECHNIQUES @y

Reconnexion du canal des glaces
Rive Droite/Gauche




I1I- SPECIFICITES TECHNIQUES @y

Sciages partiels >/< g
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ll1- SPECIFICITES TECHNIQUES

Reconnexion canaux des glaces / entrée de groupe

Méthodologie Phase 1 : Sciage & Démolition

-
Terrassement
Entrée de groupe a4
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ll1- SPECIFICITES TECHNIQUES

Reconnexion canaux des glaces

Méthodologie

-
Réalisation
génie civil

B
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ll1- SPECIFICITES TECHNIQUES

Reconnexion canaux des glaces

Méthodologie

Réalisation
génie civil
Pile centrale

B
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ll1- SPECIFICITES TECHNIQUES

\ DEMATHIEU
BARD

Reconnexion canaux des glaces

Méthodologie Phase 4 : Reconnexion du canal des glaces
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1. Réalisation du canal de glace en « U »:
- Préfa du radier et pose

2. Réalisation des paroi latérales
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I1l- SPECIFICITES TECHNIQUES O 1y vl

Canal de liaison RG / RD

Portee 1: 23,18 ml

Portée 2 : 24,97 ml

Portée 3:31,31 ml

Portée 4 : 24,72 ml

Portée 5: 22,96 ml

3

. 176.75 limite basse structure
canal liason RG-RD

Appuis et canal : Conception a la charge du
Titulaire et a définir lors des études d'exécution
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IlI- SPECIFICITES TECHNIQUES @y

Canal de liaison RG / RD




I1I- SPECIFICITES TECHNIQUES @y

Canal de liaison RG / RD

FR67 MARKOLSHEIM PROJECT
DN2200 PN1 SN5000 - SPECIAL FITTING L=6000 TYPE A

32



I1l- SPECIFICITES TECHNIQUES @EERWH'EU

Fixation des consoles sur piles existantes

Ancrage type 1

- COUPE TRANSVERSALE -

Sur console
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I1l- SPECIFICITES TECHNIQUES @EEQSTH'EU

Pose des consoles — mode opératoire




I1I- SPECIFICITES TECHNIQUES @y

Canal de liaison RG / RD

=S
--- I éments en cours de dépose et démoniage

A T T T . e s
[ Existant ou déja réalisé

- PASSE A POISSONS DE MARCKOLSHEIM Falio 101 11
SCHLEITH

BAUTs 7. G Pont Canal - Plan de levage m MARCKH mnm 20085 m




I1I- SPECIFICITES TECHNIQUES @y

Canal de liaison RG / RD

Butée centrale

Joints d’étanchéité




I1l- SPECIFICITES TECHNIQUES

Canal de liaison RG / RD




ll1- SPECIFICITES TECHNIQUES

Canal de liaison RG / RD

Simulation 3D : Liaison PRV / Béton :

« Lumieres » non représentées mais
bien prévues

& T €eDF
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V- VANTELLERIE




Interface Lot 7

Aspirateur microcentrale
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ITh 205 7"HIE

rOU3Y
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Groupe ROUBY

Pole Ingénierie — Bureau d’études

Afin d’assurer une parfaite maitrise de votre projet, 'ensemble des études est réalisé
par le bureau d’étude en interne de Rouby avec pres de 9 collaborateurs.

e 3Ingénieurs calcul
* 6 Techniciens maitrisant les techniques de CAO 3D.

— Dép Omm
Max=4.0

4.0
I,
B

31

28

24
PR

U, [mm)
Cas 3 (COMB1)
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Eléments techniques

Sortie piscicole

Etude batardeau

Batardeau en inox 304L épaisseur 6mm

Dimensions 2.3m*1.8m

Bordé avec raidisseurs verticaux et horizontaux en tole pliée

Point fixation motorisation en partie basse pour que le systéme de manceuvre reste
a hauteur d’homme

Conception identique a la vanne d’entrée

Joint étanchéité note de musique latéralement et joint couteau au seuil

Wl

—r

R\ W W W W "W WA T Y
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Eléments techniques

Station de relevage }

Vannes déversantes

- 6 vannes déversantes hauteur 1,5m * largeur 2,4m

- Structure en inox 304L

- Piéces fixes profil oméga scellé en inox 304L

- Sans étanchéité, avec plat HD pour frottement

- Manceuvrées par 1 cric motorisé servomoteur Auma T2 en partie centrale

- Traverse horizontale de manoeuvre reliant la structure de la vanne, traverse
située au dessus du plan d’eau pour ne pas perturber le flux

_____ AT [OUPE C-C - 125 COUPE A-A - 1:25
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Eléments techniques

Station de relevage J

Grilles pivotantes

- Hauteur de 200mm en partie inférieure non pivotante
- Barreaux en plat 80*8mm

- Espace libre entre barreaux ou panneaux de 20mm

- Cadre pieces fixes fixé en applique sur le GC

- Ensemble S235

- Protection par galvanisation a chaud

COUPE C-C
AT T T TR T
mm@l@mmm i e s wnmr@ ETET e
) .
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Eléments techniques

Station de relevage

Etude batardeau en place d’une grille entrée de pompe

- Batardeau de dimension 6m * 2,4m

- Structure constituée de tube 300*150*6mm empilés les uns sur les autres
- Nombre de 20 tubes, structure en 2 panneaux de 10 tubes chacun

- Structure en acier S235 avec protection par galvanisation a chaud

- Batardeaux insérés dans rainures des grilles

2400

2200
aisHl

000

ADn

169.8
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Eléments techniques

:

Station de comptage
et bassins de dévalaisons

Vannes isolation des volées de bassin aval RD & RG

2 vannes (1 RD et 1 RG)
Hauteur 2,6m et largeur 0,4m
Structure inox 304L

Point de fixation motorisation en partie basse pour garder manceuvre a hauteur

d’homme
Pieces fixes profil oméga inox 304L

Joint étanchéité note de musique latéralement et joint couteau au seuil

Manceuvre par un cric motorisé par servomoteur Auma T3

%%Nr

%

179.8

Amont 1 Aval

= 2400

Course de levoge

Amont

Aval
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Eléments techniques

Bassin de dissipation

Diaphragme réglable

- Diaphragme composé de 2 vantaux

- Largeur de passe 5,2m ; dimension vantail 4,5m hauteur * 3,4m largeur
- Caisson poteau articulation pour reprendre torsion

- Sans étanchéité car pas utilisation en obturation OETAILB - 15
- Pieces fixes scellées avec chapes articulations soudées A

] |
- Ensemble acier S355 14

- Protection galvanisation a chaud ou peinture HAG621
- Manceuvre par un cric renforcé manuel

OETAIL AZ - 15

R T——

Clnématique
dlaphragme

g p—

u

I

u

d

i

d

q

d

g

i

-

g —_

3 =
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Eléments techniques

Bassin de dissipation

Grilles pivotantes

- Hauteur de 200mm en partie inférieure non pivotante
- Barreaux en plat 80*8mm

- Espace libre entre barreaux ou panneaux de 20mm

- Cadre pieces fixes fixé en applique sur le GC

- Ensemble S235

- Protection par galvanisation a chaud

COUPE C-C
AT T T TR T
mm@l@mmm i e s wnmr@ ETET e
) .
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Eléments techniques

Prise d’eau usiniére

Grille

- Grille fine inclinée largeur 5,8m * hauteur 7,2m

- Composée de 4 panneaux facilement démontable pour accés a I'aval
- Fixation grille sur pannes intermédiaires en HEB360
- Inclinaison grille d’environ 15°

- Barreaux fer plat 80*8mm

- Distance entre barreaux de 20mm

- Panneaux de grille en acier S235

- Pannes en acier S355

- Protection par galvanisation a chaud

0000

AN AN

DETAH— D Tole de raccordement

| HEB spité au génie civil ——
I

-

Grille

N
(8
g/

lrti&s:?

e en HEB360 pour reprendre le colmatoge

g

!

a00
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Prise d’eau usiniére

Dégrilleur
- Largeur de pelle 5,8m

- Extrémité de pelle en HD500 pour glissement sur plan de grille

- Manceuvre du dégrilleur par 2 vérins hydrauliques
- Ensemble acier S355
- Protection par systéme de peinture PED 200

Elé

m /\Q A

ments techniques
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Eléments techniques

Entrées de groupe

Vannes déversantes

- 4 vannes déversantes (2 par rive) de dimension hauteur 3,3m*largeur 2,2m Q ’Ap C m «t

- Structure en inox 304L
- Pieces fixes en inox 304L fixées en applique

- Vanne déversante donc sans étanchéité, plat HD pour frottement 200

- Manceuvrée par 1 cric motorisé par servomoteur Auma T2
- Traverse horizontale de manoeuvre reliant la structure de la vanne, traverse située au U

dessus du plan d’eau pour ne pas perturber le flux - I]L'
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amont | aval amont oval
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