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Introduction

 Eiffage a une expérience d’environ 8 000 m3 de béton coulé avec le ciment H-UKR

 Béton présentant très forte montée de résistance à jeune âge et des résistances 
conformes à un béton traditionnel à 28j. 

 Projet
‒ Tour de mélange H2 pour Hoffmann

‒ Unité de recyclage pour Isover 

‒ Chaufferie biomasse pour Limagrain

‒ Quai d’appontement pour ESID

‒ Pont de Colombelles pour Ports de Normandie



Tour de mélange H2 pour Hoffmann à 
Bournezeau (85) : 2021-2022
 Tout l’ouvrage est construit avec du béton avec liant H-UKR

 1er ouvrage d’industriel réalisé avec ce béton.

 Pas d’ATEx à l’époque

 Assurance décennale spécifique avec surprime



Unité de recyclage pour Isover à Chemillé en 
Anjou (49) : 2022

 Réalisation de massif de fondation en béton 
avec liant H-UKR

 Couvert par l’ATEx A du CSTB

 Pas assurance spécifique



Chaufferie biomasse pour Limagrain à Saint 
Mathurin sur Loire (49) : 2024

 Remplissage de prémur en béton avec liant H-
UKR

 Couvert par ATEx A du CSTB

 Pas d’assurance spécifique



Quai d’appontement pour ESID à Brest (29) : 
2024

 Sédiments traités réalisés avec le ciment H-
UKR 

 Réalisation d’essais performanciels

 Pas d’assurance spécifique



Pont de Colombelles (14) pour Ports de Normandie

 Prévu 2025-2026

 En cours de discussion

 Objectif : réaliser une partie d’ouvrage 
structurelle en béton avec ciment H-
UKR

 Assurance spécifique avec surprime


